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LimitMonitor
Prozessüberwachung



Der LimitMonitor – Überwachen von analogen Prozessparametern

Der LimitMonitor ist eine Erweiterung für den FokusMoniter, die die Überwachung von analogen 
Datenquellen ermöglicht.

Durch andere Erweiterungen für den FokusMonitor, wie z.B. den 
DataMonitor ist es möglich verschiedene prozessrelevante Parameter mit 
dem FokusMonitor aufzuzeichnen und offline zu analysieren. Bei der 
offline Analyse zeigen sich häufig Wertverläufe für Prozessparameter, die 
sich negativ auf die Prozessqualität auswirken (z.B. Einbrüche bei der 
Robotergeschwindigkeit). Der LimitMonitor ermöglicht es dem Anwender 
für jeden Prozessparameter eine Sollwertkurve und Toleranzen vorzugeben. 
Grenzwertverletzungen können so bereits während der Aufzeichnung 
erkannt und z.B. an eine angeschlossene SPS signalisiert werden.

Durch die Signalisierung von Grenzwertverletzungen während der 
Aufzeichnung erweitert der LimitMonitor die Möglichkeiten zur 

Qualitätskontrolle in einer Anlage. Bauteile bei denen Grenzwerte 
verletzt wurden können automatisch aus der Produktionsstraße 
aussortiert werden, Abnutzungen an Geräten in der Anlage (z.B. 
Drahtförderer) können frühzeitig, bevor es zu Produktionsfehler 
kommt erkannt und beseitigt werden.

Die Visualisierung der Grenzwertverletzungen während der 
Wiedergabe vereinfacht die offline Analyse der Prozessparameter. 
Potentielle Fehlerquellen können mit einem Blick ermittelt werden.

LimitMonitor

Highlights

Überwachung von analogen Datenquellen (z.B. 
Robotergeschwindigkeit in Verbindung mit einem 
RobotMonitor) während der Aufzeichnung
Signalisieren von Grenzwertverletzungen (z.B. an 
eine SPS in Verbindung mit dem DataMonitor)

Visualisierung von Grenzwertverletzungen in der 
Wiedergabe
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Funktionalität im Überblick
Überwachung von analogen Datenquellen während der Aufzeichnung 
durch Vergleich mit einem Sollwert und den Toleranzwerten für die Warn- 
und die Fehlergrenze
Grenzwertverletzungen werden über den Ereignis/Zustands-Mechanismus 
signalisiert
Grenzwertverletzungen werden in das Prozessprotokoll eingetragen.
Der Sollwert und die Toleranzwerte können vom Anwender zeitabhängig 
frei definiert werde.
Fehler- und Warngrenzen können zu beliebigen Zeiten während der 
Aufzeichnung aktiviert bzw. deaktiviert werden
Grenzwertverletzungen können auf zwei Arten in einer 2D-Anzeige 
während der Wiedergabe visualisiert werden:

Einblendung des Sollwertes und des Bereiches in dem keine Grenze 
verletzt wird durch eine grüne Markierung und des Bereiches in dem 
die Warngrenze verletzt wird durch eine gelbe Markierung
Einblendung einer farbigen Markierung um den Meßwert die den 
Status der Grenzwertüberwachung beschreibt: 

Grün: keine Grenzwertverletzung 
Gelb: Warngrenze verletzt 
Rot: Fehlergrenze verletzt

Die Konfiguration der Sollwerte und der Toleranzwerte wird mit der 
Konfiguration gespeichert
Sollwerte können aus einer Prozessdatei importiert werden
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Nutzen

Fehlerhafte Prozessparamter (z.B. Einbrüche in 
der Robotergeschwindigkeit) können während 
einer Aufzeichnung festgestellt werden 
Weiterverarbeitung durch die SPS möglich (z.B. 
Fehlermeldung an den Anlagenbediener, entfernen 
des Bautteils aus der Produktion)
Offline Analyse der Prozessparameter
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