WireScope

Prozessnahes Messen der
Schweil’drahtgeschwindigkeit

Photon

industrial laser applications

www.PhotonAG.com

Alles aus einer Hand

Die Photon Gruppe bietet Ihnen die komplette
Wertschopfungskette der industriellen
Lasermaterialbearbeitung an.

Von unserem hohen technologischen Know-how,
unseren mafRgeschneiderten Lésungen und unseren
Produkten profitieren schon namhafte Kunden wie
Audi, BMW, DaimlerChrysler, Deutsche Bahn,
Krauss-Maffei, Krone, MAN, Nissan, Siemens,
Deutsche Telekom, Volkswagen, Volvo und

andere zufriedene Geschaftspartner.



Hochpréazise Erfassung der Férdermenge des Zusatzdrahts beim SchweilRen und Hartléten

Bei dem WireScope handelt es sich um ein hochpréazises Messgerdt zur Erfassung der
Vorschubgeschwindigkeit des Zusatzdrahtes beim automatisierten Schweien oder Hartléten. Entwickelt
fur die Qualitatskontrolle, speziell beim Laserstrahl-Hartléten, wird der Messaufnehmer prozessnah in das
Drahtzufihrsystem integriert und erfasst unabhéangig von der Férderanlage und der Auslegung des
Schlauchpaketes die reale Menge des Zusatzwerkstoffes. Das WireScope stellt somit ein unerlassliches
Hilfsmittel flr die Prozessoptimierung, Qualitatssicherung und die Fehleranalyse dar.

Das Messsystem besteht aus dem Aufnehmer im Aluminiumgehduse, AnschluBkabel und einer
Auswertungselektronik. Die Elektronik ist als Mikro-Controller mit analogen und digitalen Ein- und
Ausgangen ausgefiihrt. Uber einen analogen Signalausgang steht der Geschwindigkeitswert (0-10V
entsprechen 0-10m/min) mit hoher zeitlicher
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Drei einstellbare Grenzwerte kodnnen Uberwacht
werden. Schaltausgange melden Stdérungen,
Abweichungen vom aktiven Grenzwert und ob Draht
gefordert wird oder nicht. Die Stromversorgung
(24VDC) erfolgt Uber die Fertigungsanlage.

Passende AnschluRdisen fir die gangigen
: ; Drahtfordersysteme und Laseroptiken sind verfligbar.
""" / . Individuelle Anpassungen konnen aufgrund des

e j { modularen Aufbaus leicht vorgenommen werden.

Technische Daten

Aufnehmer

Messprinzip: Impulsgeber, angetrieben Gber Andruckrolle
Gehausemale: 60 x 38 x 36 mm (LxBxT)

Gewicht: ca. 100 g

Werkstoff: Aluminiumgeh&use mit Plexiglas-Sichtverschlu (PMMA)
Messbereich: 0,3 .. 10 m/min

Auflosung: 0,02 m/min

Messrate: max. 200 Hz

AnschluBkabel: ~ Durchmesser 4 mm, Lange 15 m

AnschluRdiisen/Adapter

fur Fordersysteme der Fa. Dinse
fur Fordersysteme der Fa. Fronius
weitere Adapter auf Anfrage

Elektronik
Gehause: 200 x 300 x 120 mm (BxHxT)
Versorgung: 24 V DC (-15%/+20%), 500 mA
Signalausgang: 0 - 10 VDC
Kalibrierung: vorkalibriert (10 V = 10 m/min)
(Nachkalibrierung durch Anwender mdglich)
Ausgénge: 24 VDC (-15%/+20%), 0,5 A (kurzschlussfest), L
Potenzialtrennung 500 Veff PhOLon
- Steuerung OK 1 1
- Draht wird gefordert Laser Eng Ineerlng
- Messwert innerhalb des aktiven Grenzwertes £10% . .
- Grenzwert tiberschritten Photon Laser Engineering GmbH
Schalteingénge: 24 V DC (-15%/+20%) Staakener Stralle 23
- Auswabhl des aktiven Grenzwertes 13581 Berlin
- Programmierung der Grenzwerte Telefon +49 (030) 364088 -0

- Kalibrierungsmodus

- Zurtcksetzen auf Werkseinstellungen Telefax +49 (030) 36 40 88 - 30

LE@PhotonAG.com
Technische Anderungen vorbehalten www.LE.PhotonAG.com
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